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Unsere Werkstoffe
] RICHTANALYSE % ] WARMEBEHANDLUNG (°C)
Werkstoff DIN
°C °C °C HRC nach Anlassen °C
Ei;t; E”r°”°;\’|“SFN’D'N clsi{Ml|cr|s M| Vv |w]N |Weih [Harten| Luft-OI- gtiih”r
AFNOR gliihen Warmbad "1 100 | 200 | 300 | 400 | 500

1.2083
420
Z40C14
X 42Cr 13

760
bis
800

1020
bis
1050

1.2162

I

670
bis
710

810
bis
840

170
bis
210

750
bis
800

1000
bis
1040

1.2343
X 38 CrMoV 5-1

1.2379
X160 CB’ZM°12'1 155(030|0,30 [12,00] 0,01 | 0,70 | 0,80 | 0,18 | 0,18
Z160CDV
1.2767
X45NiCMod | 045]025]0.40 (140 {030 400
EN30B / 45 NCD 16

I
I

750
bis
850

1000
bis
1040

610
bis
650

840
bis
870

1.3247
M 42

ST 52-3
DIN 1.0570
S355 J2G3 C

weil

1,10

0,18

0,45

0,50

0,40

1,50

4,20

9,50

1,20

1,50

820
bis
860

650
bis
700

790
bis
870

1160

1030
bis
1080

68 68

540
bis
580

65
63 | 63 | bis
66

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 3



higtigiugliyitioompopentésnts

R
Prazisions-Flachstahl DIN 59350

Werkstoff:
1.2842 ( 90 Mn Cr V 8) oder Ausfiihrung:
1.2510 (100 Mn Crw 4) Dicke: geschliffen
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliht 775 N/mm?
Lagerlange:
500 mm (500-505 gesagt)
Breite Dicke +0,05/0
+0,2/0

8 | 10| 12|15 | 18] 20| 25| 30 | 40 | 50

6
8
10
12
15
18
20
25
30
35
40
45
50
60
70
75
80
90
100
120
125
150
160
180
200
250
300

Universal-Platten
Dicke geschliffen, Breite und Lange geségt

405
505

Vierkantstahl

Vierkant 41516 |7 |8 |10[12[15]16 |18 |20 |23 |25 |30 | 35|40 45|50 | 60 | 80

Toleranz: +0,2/0

4 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



Prazisions-Flachstahl DIN 59350

Werkstoff:

1.2842 ( 90 Mn Cr V 8) oder
1.2510 (100 Mn crw )

Lagerlange:
1000 mm (1005 gesagt)

m NORMALIEN’
high quality components

Ausfuhrung:

Dicke: geschliffen
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliiht 775 N/mm?

Breite
+0,2/0

10
12
15
18
20
25
30
35
40
50
60
70
75
80
100
120
150
160
180
200
250
300

Dicke +0,05/0
10 | 12 ] 15

Vierkantstahl

Vierkant 4 | 5|6 |8 10 12 15 16 18

Toleranz: +0,2/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 5



m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl

Werkstoff:

1.2842 ( 90 Mn Cr V 8) oder Ausfliihrung:

1.2510 (100 Mn Cr W 4) Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliiht 775 N/mm?

Lagerlange:

1000 mm (1005-1030 gesagt)

Breite Dicke +0,2/0
+0,4/0

22|32|42]52|62| 82| 104| 124 154 | 164 | 204 22,4| 25,4| 304 | 324 | 404 | 50,4 | 60,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 | 1004

204
254
304
324
404
504
60,4
704
80,4
90,4
1004

] |
moa | L 1 [ | | | [ |
120,4

1304 ]

—
1504
160,4
180,4
2004
2204
2504
3004
3504

Universal - Platten
Dicke vorbearbeitet, Breite und Lange gesagt

[oos T T [ [ O e e

Vierkantstahl

Vierkant [ 20,4 | 224 | 254 | 304 | 324 | 354 | 404 | 50,4 | 60,4 | 66,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 | 100,4 | 120,4 | 150,4

Toleranz: +0,4/0

6 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



NORMALIEN’

high quality components

Universal Zuschnitte

Werkstoff:
1.2842 ( 90 Mn Cr v 8) oder Ausfihrung:

1.2510 (100 Mn Cr W 4) Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: vorgeschliffen, feingefrast

Lange: weichgegliiht 775 N/mm?
200,4 mm

) Dicke +0,20/0
Breite
+0,4/0
15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4

Lange:
300,4 mm

] Dicke +0,20/0
Breite
+0,4/0
15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4

Lange:
400,4 mm

Dicke +0,20/0
Breite

+0,4/0

15,4 20,4 25,4 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4
400,4

Lange:
600,4 mm

Dicke +0,20/0
Breite

+0,4/0

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4
400,4
500,4

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 7
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Rundstahl 1.2510

Werkstoff:

1.2510 (100 Mn Crw 4) Ausfithrung:
prazisionsgeschliffen
nach DIN 7154 (ISO h8)

Lagerlange:

1000 mm

Durchmesser
Durchmesser
Durchmesser

Werkstoff:

1.2510 (100 Mn Crw 4) Ausfithrung:
vorbearbeitet, geschalt
Durchmesser: +0,4/0

Lagerlange:

1000 mm

Durchmesser

Durchmesser 1810 | 2020

8 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



NORMALIEN’

high quality components

Prazisions-Flachstahl DIN 59350

Werkstoff:

1.2379 (x 155 crv Mo 12 1) Ausfihrung:
Dicke: geschliffen
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliiht 830 N/mm?

Lagerlange:

500 mm (500-505 gesagt)

Breite Dicke +0,05/0

+0,2/0

104 | 124 | 154

Vierkantstahl

Vierkant

Toleranz: +0,2/0

Ubergrofen
Breite und Dicke Tol: +0,4/0 mm Lagerléange: 1005-1030 mm

150,4 x 120,4 | 200,4 x 120,4 | 200,4 x 150,4 | 250,4 x 120,4 | 250,4 x 150,4 | 250,4 x 200,4 | 300,4 x 120,4 | 300,4 x 150,4 | 300,4 x 200,4 | 300,4 x 250,4

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 9
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Vorbearbeiteter Werkzeugstahl

Werkstoff:

1.2379 (x 155Crv Mo 12 1) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliht 830 N/mm?

Lagerlange:

1000 mm (1005-1030 geségt)

+0,4/0

62 | 82 | 104 | 124 | 154 | 164 | 204 | 224 | 254 | 27,4 | 304 | 324 | 364 | 404 | 464 | 50,4 | 56,4 | 60,4 | 704 | 764 | 80,4 | 90,4 | 1004

20,4
25,4
30,4
324
40,4
50,4
60,4
634
704
80,4
904 | |
100,4

110,4
1204
1304
1404
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
2204

e
Il I Il =
-

2464

__

Il I Il = ..

2504 I
64 | | | | | [ | | | [ W B B [ B

300,4
350,4
396,4

Universal - Platten
Dicke vorbearbeitet. Breite und Lange gesagt

| 505 | | B
Vierkantstahl

Vierkant |104 1241154 20|4 254 30|4 32,4 40|4 50,4 60|4 63i4 70|4 80,4 90|4 100i4 120|4 150|4 200,41250,4 3004|

Toleranz: +0,4/0

10 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Universal-Zuschnitte

Werkstoff:

1.2379 (x 155 Crv Mo 12 1) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: vorgeschliffen, feingefrast

Léange: weichgegliiht 830 N/mm?

200,4 mm

Dicke +0,20/0

Lange:
300,4 mm

Dicke +0,20/0

Breite
+0,4/0

Léange:
400,4 mm

Dicke +0,20/0

Lange:
600,4 mm

Dicke +0,20/0

Breite
+0,4/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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NORMALIEN’

high quality components

Rundstahl 1.2379

Werkstoff:
1.2379 (x 155Crv Mo 12 1) Ausfiihrung:
prazisionsgeschliffen
nach DIN 7154 (ISO h8)
Lagerlange:
1000mm
Durchmesser 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
Durchmesser 1,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0
Durchmesser 19,0 20,0 22,0 24,0
Werkstoff:
1.2379 (x 155 Crv Mo 12 1) Ausfiihrung:
vorbearbeitet, geschalt
Durchmesser: +0,4/0
Lagerlange:
1000mm
Durchmesser
Durchmesser
Durchmesser

12 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



Erodierklotze 1.2379

Vierkant mit senkrecht verlaufender Faser

Werkstoff:
1.2379 (x 155 Crv Mo 12 1)

Ausfiihrung weichgegliiht (HRC 24)

m NORMALIEN’
high quality components

Ausflihrung:

Dicke: geschliffen
Vkt: vorgeschliffen, feingefrast

Vierkant

Toleranz: +2/0

Dicke +0,20/0

Toleranz: +0,4/0

Ausfiihrung vakuumgehértet (HRC 61)

Vierkant

15 20 25
80,4
100,4
1204
150,4
200,4
250,4
300,4
Toleranz: +0,4/0

Dicke +0,20/0

60 70 80 90 100 120 150

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 13
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Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.1730

Werkstoff:

1.1730 (ck 45) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
640 N/mm?

Lagerlange:

1000 mm (1005-1030 gesagt)

Breite Dicke +0,2/0
4
+0,40 6,2 8,2 (10,4|12,4|115,4|16,4|20,4 22,4|25,4|27,4 30,4132,4136,4|40,4|46,4150,4|56,4|60,4|70,4|76,4|80,4|90,4|100,4

20,4
254
30,4
32,4
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
110,4
120,4
130,4
140,4
150,4

156.4 HEE B BN B . l.

1604 N

- -
AN RN e e . -- -
B R

2204 - H B N ..-

2464 HEE b -- - L

2504 H | ||
2064 | | | [ | | -- - L -- ] ]
3004 H
350,4

396,4

Universal-Platten
Dicke vorbearbeitet. Breite und Lange geséagt

| 505 | | | B |

Vierkantstahl

Vierkant | 6,2| 8,2| 10,4| 12,4| 15/4| 20,4| 254| 30,4| 32,4| 40,4| 50,4| 60,4| 70,4| 80,4| 90,4/100,4 [120,4 |150,4

Toleranz: +0,4/0

14 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Universal-Zuschnitte 1.1730

Werkstoff:
1.1730 (ck 45) Ausfithrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: 640 N/mm?
200,4 mm
Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0

Lange:
300,4 mm

Breite

+0.4/0 Dicke +0,20/0

Lange:
400,4 mm

Dicke +0,20/0

Lange:
600,4 mm

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 15
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Rundstahl 1.1730

Werkstoff:
1.1730 Ausflihrung:
vorbearbeitet, geschalt
Durchmesser + 0,4/0
Lagerlange:
1000 mm
Durchmesser

Durchmesser 101,0 121,0

16 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



Vorbearbeiteter Stahl ST 52-3

( Aufbaustahl )
Werkstoff:

ST 52-3 (s355 4263 C)

Lagerlange:
1000 mm (1005-1030 geségt)

NORMALIEN’

high quality components

HSB!

Ausfuhrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

520 N/mm?

Breite
+0,4/0

20,4
254
30,4
32,4
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
10,4
1204
130,4
140,4
150,4
156,4
1604
180,4
1964
200,4
220,4
2464
250,4
2964
300,4
350,4

62 |82|104|124|154|164

204|224 | 254|274

Dicke +0,2/0

30,4

32,4364 40,4 | 46,4 |50,4 | 56,4 |60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 90,4 (100,4

396,4

Universal-Platten

Dicke vorbearbeitet, Breite und Lange gesagt

| 505 | |

Vierkantstahl

Vierkant

Toleranz: +0,4/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2312

Werkstoff:

1.2312 (40 cr Mn Mo S 8-6) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
vergutet 990 - 1100 N/mm?

Lagerlange:

1000 mm (1005-1030 gesagt)

Breite Dicke +0,2/0
+0,4/0

6282|104 124|154 |164|204 22,4|25,4|27,4 30,4 | 32,4 | 364|404 | 464 | 504 | 56,4 | 60,4 | 70,4 | 76,4 | 80,4 | 100,4

60,4
o34 | | [ [
) 4

80 4

Q
04 | | [ 1 | | |
00,4

110,4
120,4
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4

00,4
2204
2464
250,4
296,4
300,4
350,4
396.4

Universal-Platten
Dicke vorbearbeitet, Breite und Lange gesagt

| 505 | |

Vierkantstahl

Vierkant (6,2

Toleranz: +0,4/0

18 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Prazisions-Flachstahl DIN 59350

Werkstoff:
1.2312 (40 Cr Mn Mo S 8-6) Ausflihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: vorgeschliffen, feingefrast

Lange:
200,4 mm vergltet 990 - 1100 N/mm?

Breite Dicke +0,20/0
+0,4/0

15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4

Lange:
300,4 mm

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0
15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4

Lange:
400,4 mm

Breite Dicke +0,20/0
+0,4/0

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4
400,4

Lange:
600,4 mm

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0
15,4 20,4 254 30,4 40,4 50,4 60,4 80,4 100,4

100,4
150,4
200,4
250,4
300,4
400,4
500,4

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 19
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Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2767

Werkstoff:
1.2767 (x 45 Ni Cr Mo 4)

Ausfiihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliht, 830 N/mm?
Lagerlange:
1000 mm (1005-1030 gesagt)

Dicke +0,2/0
6,218,2(10,4{12,4{15,4/16,4|20,4 22,4|25,4|27,4 30,4(32,4(36,4|40,4|46,4(50,4(56,4|60,4|70,4|76,4/80,4(90,4{100,4|120,4(150,4

Breite
+0,4/0

20,4
254
30,4
324
404
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
110,4
1204
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
2204
2464
250,4
2964 | | [ | [ | |
300,4
350,4
396,4

-

Universal-Platten
Dicke vorgeschliffen, Breite und Lange gesagt

| 505 [ | H ' s

Vierkantstahl
Vierkant

15,4 1 204 | 254 | 30,4 | 324 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4 | 90,4 [ 100,4|120,4|150,4

Toleranz +0,4/0mm

20 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Universal-Zuschnitte 1.2767

Werkstoff:
1.2767 (x 45 Ni Cr Mo 4)
Ausfuhrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: "
200.4 mm vergutet 990 - 1100 N/mm?
)
Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0

Lange:
300,4 mm

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0

Lange:
400,4 mm

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0

Lange:
600,4 mm

Breite Dicke +0,20/0
+0,4/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 21
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Rundstahl 1.2767

Werkstoff:
1.2767 (X 45 Ni Cr Mo 4)

Ausfuhrung:

prazisionsgeschliffen
nach DIN 7154 (ISO h8)

Lagerlange:

1000 mm
Durchmesser 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
Durchmesser 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0
Durchmesser 19,0 20,0 22,0 24,0

Werkstoff:

1.2767 (X 45 Ni Cr Mo 4) Ausfiihrung:

vorbearbeitet, geschalt
Durchmesser: +0,4/0
Lagerlange:
1000 mm

Durchmesser

Durchmesser
[ ]

22 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.
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Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2343

Werkstoff:
1.2343 (x38CrMoV 51) Ausfiihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliht, 790 N/mm?
Lagerlange:
1000 mm (1005-1030 gesagt)

Dicke +0,2/0
6,2 |82 (10,4]12,4/154(16,4|20,4 22,4|25,4|27,4 30,4|32,4|36,4|40,4|46,4|50,4|56,4/60,4|70,4|76,4|80,4/90,4| 100,4

Breite
+0,4/0

204
254
304
324
40,4
50,4
60,4
634
70,4
80,4
90,4
100,4
110,4
1204
130,4
1404
1504
156,4
160,4
1804
196,4 ]
200,4
2204
246 4

Il I N i .
2504
I Il I =

300,4
350,4
396,4

Universal-Platten
Dicke vorgeschliffen, Breite und Lange gesagt

| 505 | | | B |

Vierkantstahl

Vierkant 1541 20,4 | 254 | 30,4| 32,4 | 40,4 | 50,4| 60,4 | 63,4 | 70,4 | 80,4| 90,4 | 100,4| 120,4

Toleranz: +0,4/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 23



m NORMALIEN’
high quality components

Universalsagezuschnitte 1.2343 ESU

Werkstoff:

1.2343 ESU (x 38 CrMo v 5 1) Ausfiihrung:
Dicke vorgeschliffen, feingefrast,
Breite und Lange gesagt
weichgegliht 790 N/mm?

Lagerlénge:

505 mm +5/0 (Platten 505 x 1000mm)

Breite Dicke +0,20/0
+2/0
82 (104 (124 (154 | 16,4 | 20,4 25,4|30,4|32,4 36,4 | 40,4 | 46,4 | 50,4 | 60,4 | 70,4 | 80,4 | 100,4

22
32
42

Universal-Platten
Dicke vorbearbeitet, Breite und Lange gesagt

505x1000

Séagezuschnitte sind Sonderanfertigungen (Mindestbestellwert 150 € pro Abmessung)

24 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



NORMALIEN’

high quality components
Rundstahl 1.2343
Werkstoff:
1.2343 (x 38 CrMoV 51)
Ausflihrung: prazisionsgeschliffen
nach DIN 7154 (1SO hs)
Lagerlange:
1000 mm
Durchmesser 3,0 40 50 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
Durchmesser 11,0 12,0 13,0 14,0 15,0 16,0 17,0 18,0
Durchmesser 19,0 20,0 22,0 24,0
Werkstoff:
1.2343 (x 38 CrMoV 5 1)
Ausflihrung: vorbearbeitet, geschalt
Durchmesser: +0,4/0
Lagerlange:
1000 mm
Durchmesser

Durchmesser
|

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 25



m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2162

Werkstoff:

1.2162 21 Mn Cr5) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliht 745 N/mm?

Lagerlange:

1000 mm (1005-1030 geségt)

Dicke +0,20/0
82 | 104124154164 |204 22,4|25,4|27,4 30,4 | 32,4 | 36,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 704|804 |1004

Breite
+0,4/0

204
254
30,4
32,4
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
10,4
120,4
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
2204
246,4
250,4
296,4
3004 T
350,4
396,4

Universal-Platten

Dicke vorbearbeitet, Breite und Lange gesagt

B B | T ]
Vierkantstahl
Vierkant 20,4 254 30,4 324 404 50,4 60,4 70,4 80,4 100

Toleranz: +0,40/0

26 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2083

Werkstoff:
1.2083 (X42Cr13) Ausflihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliiht 760 N/mm?

Lagerlange:
1000 mm (1005-1030 gesagt)

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0
6,2|8,2(10,4|12,4(15,4]16,4|20,4 22,4|25,4|27,4 30,4/32,4136,4

204
254
30,4
32,4
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
110,4
120,4
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
2204
2464
250,4
296,4
300,4
350,4
396,4

Universal-Platten
Dicke vorbearbeitet, Breite und Léange geséagt

505 T

Vierkantstahl

Vierkant

Toleranz: +0,40/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 27



NORMALIEN’

high quality components

Universal-Zuschnitte 1.2083

Werkstoff:

1.2083 (x42Cr 13) Ausfiihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliiht 760 N/mm?

Lange:

200,4 mm

Dicke +0,2/0

Lange:
300,4 mm

Breite Dicke +0,2/0

+0,4/0

Universalplatten

505 x 1030 x Dicke

Werkstoff:
verschiedene Ausfiihrung:

Dicke entkohlungsfrei,
vorgeschliffen, rundum gesagt

Dicke +0,2/0
Werkstoff 16,2(8,2| 10,4 [12,4|15,4 | 16,4|20,4 |22,4|25,4|27,4|30,4|32,4|36,4|40,4 |46,4|50,4 |56,4|60,4|70,4|80,4|100,4
1.2842/
1.2510
1.2379
1.1730
ST 52-3
1.2312
1.2767
1.2343

1.2343 ESU
1.2162
1.2083
1.2085

28 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.




m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2085

Werkstoff:
1.2085 (x 33 Crs 16) Ausfiihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

vorvergutet 1000 N/mm?

Lagerlange:
1000 mm (1005-1030 gesagt)

Breite Dicke +0,20/0

+0,4/0
6,218,2/10,4]12,4|15,4|16,4|20,4 22,4|25,4|27,4 30,4|32,4136,4|40,4

20,4
254
30,4
324
40,4
50,4
60,4
63,4
70,4
80,4
90,4
100,4
1104
120,4
130,4
140,4
150,4
156,4
160,4
180,4
196,4
200,4
220,4
2464
250,4
2964
300,4 I
350,4
396,4

Universal-Platten
Dicke vorgeschliffen, Breite und Lange gesagt

| 505 | | | | .

Vierkantstahl

Vierkant |20,4 254 | 304 | 324 | 404 | 504 | 604 | 634 | 704 | 804 | 904 | 100,4 | 1204

Toleranz: +0,40/0

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 29



m NORMALIEN’
high quality components

Silberstahl 1.2210

Werkstoff:
1.2210 (115 crv 3) Ausfiihrung:

geschliffen h8
Lange gesagt

Lagerlange:
1000 mm

Durchmesser 3,0

15,0

Durchmesser

Rundstahlstabe

Werkstoff:
verschiedene Ausfiihrung:

geschalt

Lagerlange:
1000 mm

Dicke +0,4/0

Werkstoff 20,5 1255|308 | 40,8 | 50,8
1.2510

1.2379

1.1730

1.2083
ST 52-3
1.2312
1.2767
1.2343
1.2162

30 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.




m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.3247

Werkstoff:

1.3247 HSS (HS2-9-1-8 (M42)) Ausfiihrung:
Dicke: geschliffen,
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
Lange: gesagt

Lagerlange: weichgegliiht 900 N/mm?

500 mm + 5 mm

Breite Dicke +0,2/0
+0,4/0 8.2 122 252 | 302

Rundstahl

Lagerlange:
1000 mm L = gesagt D = h8 geschliffen

Durchmesser 6,0 8,0 10,0 12,0 150 | 200 | 250 | 300 | 320 | 400 | 500

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 31



m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.3343

Werkstoff:
1.3343 (HS6-5-2 (M2)) Werkstoff:

Hochleistungs-Schnellstahl (HSS)
Fir Schnitt-, Stanz- und
Pragewerkzeuge usw.

Ausflihrung:

Dicke: geschliffen
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliht 840 N/mm?

Lagerlange:
500 mm + 5 mm

Breite Dicke +0,2/0
8,2 12,2

+0,4/0
20,2

Rundstahl

Lagerlange:
1000 mm L = gesagt D = h8 geschliffen

Durchmesser 6,0 8,0 100 | 120 | 150 | 16,0 | 20,0 | 250 | 30,0 | 32,0 | 40,0 | 50,0

32 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



m NORMALIEN’
high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2099

Werkstoff:
1.2099 Ausfliihrung:
vorgeschliffen
vergutet auf 1000 N/mm?
Lagerlange:

500 mm + 5 mm

Breite Dicke +0,2/0
+02 154 20,4 25.4

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 33



NORMALIEN’

high quality components

Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.2990

Werkstoff:
1.2990 (x100CrMoV8-1-1) Werkstoff:
Neu entwickelter Hochligierter auRerst zaher-
und verschleil¥fester Kaltarbeitsstahl
Fir Roll-, Umform - und Biegewerkzeuge
Tiefziehwerkzeuge usw.
Ausflihrung:
Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast
weichgegliht 844 N/mm?
Lagerlange:
1000 mm + 5 mm
+0,2/0
Breite Dicke mm
+0,4
3242526282 ][104]124]154]164]204]224]254274]304]324]364]404]466][504][564604]704]764]804]004] 1004
204 ]
Il
Il B BB
Il B B
Il B BB |
Il B B |
Il B B |
Il B B |
Il I B |
Il B B |
Il B B B |
Il I B |
Il .
Il B B
Il =
HENNEEE = = B N
Il |
Il
N B BN
Il |

Vierkantstahl

Vierkant | 10,4 | 12,4 15,4 |20,4|25,4| 30,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 66,4 100,4 | 120,4

Toleranz: +0,40/0

34 Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte Male bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen.



Vorbearbeiteter Werkzeugstahl 1.4112

Werkstoff:
1.4112 (x90CrMoV18)

Lagerlange:

1000 mm + 5 mm

NORMALIEN’

high quality components

Werkstoff:

Neu entwickelter Martensitischer
Nichtrostender Werkzeugstahl mit hohem
VershleiRwiederstand, sehr gut polierbar.

Fir Schneidwerkzeuge, Messer, Sprizdisen
Verschleil¥feste Werkzeuge usw.

Ausfihrung:

Dicke: vorgeschliffen, feingefrast
Breite: vorgeschliffen, feingefrast

weichgegliiht 900 N/mm?

Breite
+0,4

+0,2/0
Dicke mm

20,4
25,4
30,4
40,4
50,4
60,4
70,4
80,4
90,4

100,4

120,4

3,2

42 |52 |62 82|104|12,4|15,4|16,4|20,4|22,4

25,4

30,4

32,4|36,4|40,4|50,4|60,4|704|76,4|80,4|90,4| 100,4

130,4

140,4

150,4

160,4

180,4

196,4
200,4
220,4
250,4
300,4
350,4

505

Vierkantstahl

Vierkant

Toleranz: +0,40/0

10,4 (12,4 (154|204 254 30,4 | 40,4 | 50,4 | 60,4 | 66,4 | 70,4 | 80,4 |100,4 | 120,4

Alle hier in diesem Katalog nicht als Standard aufgefiihrte MaRe bitte direkt bei info@ hsb-normalien.de anfragen. 35



Online-Shop

KE-Platten, P-Platten DIN- und Norm-Teile
Stammformen in den Gréf8en i l flir den Formenbau und
100x 130 mm bis 596 x 796 mm ll l die Stanztechnik

in standardisierter Ausfiihrung "' = l 6

Fiihrungselemente, Auswerfer, Normalien und Hilfsmittel

Ktiihltechnik und Zubehérteile fiir die Stanztechnik,
fiir den Formenbau Chemieprodukte
Prézisions-Flachstahl Backenwerkzeug
nach DIN 59350 Typ A Auswerferform,
Typ B Abstreiferform

www.hsb-shop.de

Realisierung kurzfristiger Kundenauftrage
durch eigene Bearbeitungszentren!
Bearbeitung von Formaufbauten inklusive Lieferung von
Komplettzubehor.
Sonderbearbeitung nach Kundenanforderung:
e Taschenausfrasungen, Ktihlbohrungen,

Schragsaulen, Schieberfuhrungen, ...
* max. Bearbeitungsgréfen 3000 x 2000 mm
e Tieflochbohren bis @ 36 x 1000 mm

(@ [FEiDEBERG]
m e
@ NORMALIEN
® high quality components
m Eppingen o . HSB Normalien GmbH
IndustriestraBe 4
=25 B 74193 Schwaigern, Germany
@ st RA Tel. +49-(0)7138-812749-0
o 2 Fax  +49-(0)7138-812749-90
@ E-mail info@hsb-normalien.de
@ Internet www.hsb-normalien.de



